zone technique

Pro

Pro2D optimise la découpe des panneaux et des
vitres et peut étre utilisé seul ou intégré a ProF2.

Le programme calcule I'exécution des coupes en
fonction de la taille des planches disponibles. Les
restes réutilisables sont automatiguement mis
en entrep6t pour une utilisation ultérieure. Une
documentation imprimeée indique & l'opérateur la
séquence de découpe pour chague panneau.

7 pro2D 3.0.55 - CaUsers\mgabellini\Desktop\carpets pro2d 2\istp2d - X

File Strumenti Ar

jmpe] s [ROI IR DA

2

o |0_materiale Riferimento Lunghezza Altezza Quantita [JRuotabile Max ex. _
04.12.04 BE [aBC 2000 2500 30 v o
0 04.12.04 BE |ABC 1400 1000 16 o SOTITESSE
= |#[04.12.02 BE |aBC 1400 1000 30 o TEST METALTECNIC
04.12.0¢ BE |aBC 1400 1000 16 o
04.12.04 BE |ABC 1400 1000 16 0 Descrizione
@ 04.12.04 BE lnBC 1400 1000 4 o LISTA VETRI - QTTIMIZZAZIONE
04.12.0¢ BE |aBC 1400 1000 16 o
04.12.0¢ BE |aBC 1400 1000 16 o
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 1 o
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 16 o
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 16 o .
04.12.04 BE [ABC [a50 1000 16 o Clere
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 16 o TKE INDUSTRIAL
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 1 o
04.12.04 BE [ABC 1400 1000 16 o Codice ordine
04.12.04 BE [ABC 1400 000 B o
04.12.04 BE [aBC
04.12.04 BE |aBC CErm
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE |aBC
04.12.04 BE [ABC
04.12.0¢ BE |aBC
04.12.0¢ BE |aBC
04.12.0¢ BE |aBC
04.12.0¢ BE |aBC
04.12.0¢ BE laBC
04.12.04 BE [ABC
04.12.04 BE |aBC

Caractéristiques de Pro2D:

Optimisation a plat des formes rectangulaires

Critére d’optimisation guillotiné ou imbriqué

Gestion des matériaux avec ou sans grain

Entrep6t de panneaux

Chargement/déchargement automatique des panneaux a partir de I'entrepot

Impression de la mise en page de I'optimisation

Importation automatique des commandes depuis ProF2



