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WSVisor [

WSVisor e un’applicazione desktop per il
monitoraggio costante della produttivita
delle macchine o linee di produzione

Lapplicazione raccoglie i dati sul funzionamento
e sulla produttivita della macchina entro un
determinato periodo di tempo selezionato.

Esportazione dati per integrazione con Visualizzazione dei dati

sistemi M.E.S. Le informazioni raccolte sono presentate sotto
| dati prodotti possono essere esportati in formato  forma di tabella o grafico che consente un’analisi
CSV, consentendo successive analisi nei piu diffusi  rapida, senza interferire con le normali attivita
sistemi MES o direttamente in Microsoft Excel®. produttive.

Su richiesta e possibile esportare dati con formati

di file personalizzati in base alle necessita del cliente.

_T Efficienza E Operatori E_ Materiale Produtt

|

Stati macchina hh:mm % Operatore hh:mm % Tipo Lunghezza % Tipo Qu

3 Produzione 482:02 7186 B operator 1 671:12 100 Barre 12821 9433 B Pezzi prodotti 258

Manuale 158:11 23.58 W spezzoni 5843 5.67 Pezzi rifatti 72
M rausa 00:56 014
I\ Erore 29:39 442

30Erore || £} 1 Awiso

Codice Avanzamento %

244930 78.00%

001 158:11  |732 244967

48202 |71 244980 62.00%
Timeout attesa scarico Pezzo su Tappetino 00:26 35 244386 70.00%

Pause: 244930 244954

Codice Descrizione
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Porta cabina Multimandrino Anteriore sbloccata con lama in rotazione 245284

000 Porta cabina Anteriore Multimandrino Aperta 18:37 95 245285

001 Pulsanti di Emergenza premuti 02:25 78 244875

Battuta Step-IN non alta Push (1) 00:00 1 245102
001 il Push 1 non ha trovato la barra 00:30 39 245085
ono Timeout passaggio Pezzo su rulliera (FTC Via 1) 00:11 4 244961
001 Mancanza pressione Aria Troncatrice! 00:53 3 245120
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Compatibilita con le macchine

Lapplicazione WSVisor e compatibile con le
macchine predisposte per Industria 4.0.

Caratteristiche* di WSVisor:

Report sull’efficienza della macchina

Report sulla produzione

Report sul materiale in ingresso

Report sui tempi di lavoro per operatore

Segnalazione errori e allarmi macchina per tipologia e frequenza

Stato di avanzamento delle commesse di produzione

Esportazione dati su file per integrazione con MES e Microsoft Excel®

* |e funzionalita possono variare a seconda della macchina a cui & connessa

Pz./tot.
42 /54

25/37

13/21

7/10

170 /170

22/22
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3/24

38/38

106 /108
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